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SR-32J [l type B

CNC-Drehautomaten




3241

type B

Unser Klassiker SR-32JIl type B wurde weiter verbessert. Unter anderem wurde

der Arbeitsraum grof3zligig erweitert, fir kiirzere Ristzeiten wurde der Umbau

vom Kurzdreher zum Langdreher vereinfacht. Auch die thermische Stabilitat konnte

deutlich verbessert werden.

DIE VORTEILE

FANUC 32i-B Steuerung
Bewegliches Bedienpult

C-Achse Standard Haupt-
und Gegenspindel

Vom Lang- zum Kurzdreher

umristbar

Komplett unabhangige
Rickseitenbearbeitung

TECHNISCHE DATEN

KINEMATIK & WERKZEUGE

6 Drehwerkzeuge
Je 5 Bohrwerkzeuge (front-/rlickseitig)

5 + o angetriebene Werkzeuge
auf dem Lineartrager

8 Werkzeuge zur
Rickseitenbearbeitung

mit Antrieb

8 Achsen

Durchmesser

Q

32 mm /36 mm (Option)

Spindelstockhub

I

320 mm / 80 mm (Kurzdreher)

Bearbeitungsmdglichkeiten

C-Achse

Hauptspindel

C-Achse

N
9

Gegenspindel
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KINEMATIK SR-32J Ill type B
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Anzahl der Achsen gesamt

Max. Eilgangsgeschwindigkeit
Kapazitat Kihlmitteltank
Abmessung (L x B x H)
Gewicht

Anzahl der Achsen

Hauptspindel (Spindelstock]
Linearschlitten

Max. Bearbeitungsdurchmesser

Max. Spindelstockhub (Lang-/Kurzdreher)
Max. Antriebsleistung Hauptspindel
Max. Drehzahl Hauptspindel
Werkzeuge Linearschlitten
Drehwerkzeuge

Bohrwerkzeuge (5-Spindel Bohrapparat)
Querbearbeitungswerkzeuge

Max. Antriebsleistung Querbearbeitung

Max. Drehzahl Querbearbeitung

Anzahl der Achsen

Gegenspindel

Hohenachse Riickseitenbearbeitung
Max. Abgreifdurchmesser

Max. Antriebsleistung Gegenspindel
Max. Drehzahl Gegenspindel
Werkzeuge Riickseitenbearbeitung
Antrieb (Standard) / Werkzeugstationen

Max. Drehzahl Riickseitenbearbeitung

8

35 m/min

275 Liter

ca. 2.690 x 1.345 x 1.780 mm
ca. 4.100 kg

4

Z1/C1-Achse
X1/Y1-Achse

32 mm /36 mm (Option)
320 mm /80 mm

11 kW

8.000 1/min

6 Stiick (O 16 mm]

3 Stiick (ER16), 2 Stiick (ER20)

3 Stiick (ER20), 2 Stiick (ER16)

4,0 kW

3 Stiick 6.000 1/min, 2 Stiick 8.000 1/min

4

X2 /72 /C2-Achse
Y2-Achse

32 mm /36 mm (Option)
5,5 kW

8.000 1/min

8 Stiick (8 angetrieben)
6.000 1/min

SR-32J Il
type B



P21} BEARBEITUNGS-

il BEISPIELE

Bohrbearbeitung.

Erweiterte Bearbeitungs-
moglichkeiten durch den
neuen 5-Spindelbohrapparat.
Die Antriebsleistung von

11 kW auf der Hauptspindel
ermoglicht eine kraftige
Zerspanung.

Querbearbeitung.

Querbohren und Frasen. Filigrane
Querbearbeitung mit der C1-Achse,
sowie starke Zerspanung ist mit
einer maximalen Antriebsleistung
der Querbearbeitung von

4,0 kW maglich. Fir verschiedene
Bearbeitungen kann der jeweils
optimale Vorschub gewahlt werden.

Angetriebene Werkzeuge.

Es steht eine Vielzahl an
angetriebenen Werkzeugen, z.B.
Gewindewirbelapparate,
Frasapparate zur Verfligung.
Auflermittige Bearbeitung ist

mit einer Auswahl an Frontal-
bohrapparaten jederzeit moglich.

Hauptspindel
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Gegenspindel

t

X2

N
@

T

Gegenspindel
S 00=
/ z2
(=
X2

Gegenspindel

J2J I

type B

Riickseitige Bearbeitung.

Eine komplett unabhangig
arbeitende Riickseitenbearbeitung
mit zusatzlicher Hohenachse steht
zur Verfugung. Das erleichtert das
Einstellen der Spitzenhdhe der
Drehwerkzeuge.

AuBermittige Bearbeitung.

Ist an der Rickseite zeitparallel
realisierbar.

Zeitverdeckte Bearbeitung.

Das an der Hauptspindel gefertigte

Teil kann an der Abstichseite auf 8
Werkzeugstationen, z.B. angetriebenen
Einheiten, fertig bearbeitet werden.
(Beispiel: Querfrasen)



2L} AUSZUG AUS DEM
gl \WERKZEUGPROGRAMM

671-58 OM1-55 541-54

2-Spindel Frontalbohrapparat 3-Spindel Frontalbohrapparat Schlitzapparat Sdge @ 50 x 13 mm
ERT6/ER11 ER16/ER11

(Haupt- und Gegenspindel] (Haupt- und Gegenspindel)

331-50 681-72 0T1-91
Querbohrapparat ER16 AuBengewindewirbelapparat Mehrkantschlagapparat
101-75

Schnellfrasapparat ER11

20.000 1/min
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Eine Gesamtibersicht und detaillierte bl
Informationen finden Sie im Internet unter &Ry type B

www.star-tools.eu

101-19
Bohreraufnahme ER20 mit
Innenkiihlung (Gegenspindel)

101-08 OR1-61
Frontalbohrapparat ER16

Zylindrische Aufnahme
(Gegenspindel)

zum Ausdrehen @ 8 mm

(Gegenspindel)

7.076.370

Querbohrapparat ER16
(Gegenspindel)

7.076.165

Schlitzapparat fir Sage
@ 50 x 13 mm (Gegenspindel




ALY AUSSTATTUNG
il PERIPHERIE

STANDARDZUBEHOR STEUERUNGSOPTIONEN IM

CNC-Steuerung FANUC 32i-B STANDARDLIEFERUMFANG:

C-Achse auf Haupt- und Gegenspindel Metrische Eingabe

Synchron angetriebene Flihrungsbuchseneinheit Schneideradiuskompensation
Vom Lang- zum Kurzdreher umristbar Konstante Schnittgeschwindigkeit
6-fach Werkzeughalter auf Linearschlitten fir Haupt- und Gegenspindel

5 angetriebene Werkzeuge zur Mehrfachwiederholzyklen
Querbearbeitung auf Linearschlitten Betriebsstundenanzeige
Bohreinrichtung fiir front-/ riickseitige Werkstickzahler
Stirnseitenbearbeitung, mit 5 Bohrpinolen Automatische Abschaltung
Rickseitenbearbeitung mit 8 Bearbeitungsstationen der Stromfunktion

inklusive Bohrpinolen Schnittstellen zum Ein- und Auslesen
Antriebseinrichtung fir Werkzeuge der Daten

zur Rickseitenbearbeitung auf 8 Stationen Programmablauf mit Handrad
Abstechstahlbruchsicherung steuerbar

Teileauswurfkontrolle Zylindrische Interpolation
Ausblaseinrichtung fir Gegenspindel Polarkoordinaten Interpolation
Werkstiickforderer zum Ausbringen der Werkstiicke Mehrkantdrehen
Zentralschmierung Helical Interpolation
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Spannzangen und Fiihrungsbuchsen von star* CNC-Langdrehautomaten der SV-32, SV-32J,
KNC-32 und SR-32J/JN Baureihe sind kompatibel mit der SR-32JIl type B und SR-32JIlI type B.

Die STAR Micronics GmbH fihrt spezielle Schulungen fur Bediener der Maschinen durch.
Sie als Kunde konnen entscheiden, ob die Schulungen bei uns oder bei lhnen stattfinden.
Naturlich nur fur Ihr Personal, gezielt auf Ihr Teilespektrum abgestimmt.

Hochdruckeinheiten von 50 bis 300 bar konnen an der Maschine auch nachtraglich adaptiert
werden. Zusatzlich stehen Ihnen noch weitere Entwicklungen, z.B. eine programmierbare
Druckregelung oder Komplettfiltration zur Verfiigung.

Die Maschine kann wahlweise mit Ol oder mit wasserhaltigen Emulsionen betrieben
werden. Allerdings empfehlen wir das Betreiben mit OL, da dies wesentlich schonender

fir die Maschine ist.

Alle handelstiblichen Lademagazine (FMB/IEMCA/LNS) kénnen an der Maschine adaptiert
werden. Die Schnittstelle (Software) ist standardmaBig in der Maschine vorhanden.

Die Maschine kann mit einem Spaneforderer bzw. einer Spaneausschwemmanlage
ausgestattet werden. Ein nachtraglicher Anbau ist selbstverstandlich maglich.
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Irrtimer und technische Anderungen vorbehalten. Kinematiken entsprechen nicht immer dem Standard. Ausgabe: August 2021

STAR Micronics GmbH
Robert-Grob-Strafle 1
75305 Neuenbiirg

Tel. +49 (7082) 7920-0
Fax +49 (7082) 7920-20

info@starmicronics.de
www.starmicronics.de



